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OPIS ZAKRESU ROBOT
PRZEWIDZIANYCH DO WYKONANIA W RAMACH PRAC REMONTOWYCH POMIESZCZEN
PO BYLYM BUDYNKU PRZEDSZKOLA Z ADAPTACJA NA KLUB SENIORA

W MICHOWIE PRZY UL.STRAZACKIEJ 3

|. Podstawa opracowania

-zlecenie Inwestora

Il. Przedmiot i zakres opracowania

Przedmiotem opracowania jest okreslenie zakresu robét przewidzianych do wykonania
W ramach prac remontowych przewiduje sie wykonanie:

a) Roboty rozbidrkowe
- rozebranie Scianek dziatowych
-rozbidrka oktadzin sciennych i posadzkowych
- demontaz przybordéw sanitarnych
-demontaz instalacji elektrycznej wraz z oprawami i gniazdami
- rozbidrka nawierzchni z kostki brukowej
- WywoOz gruzu z terenu rozbidrki

b) roboty budowlane
-wykonanie gtadzi gipsowych i malowania scian
-wykonanie wylewek wyréwnujgcych i montaz wyktadziny pcv
-wykonanie oktadzin ceramicznych $cian i podtdg
-montaz kabin sanitarnych z ptyt HPL
-montaz drzwi wewnetrznych fabrycznie wykonczonych
-lakierowanie drzwi drewnianych
-montaz sufitu podwieszanego kasetonowego

c) roboty instalacji wod-kan
-montaz umywalek i baterii
-montaz ustepu typu kompact
-wykonanie podejs¢ pod przybory sanitarne

d)roboty instalacji elektrycznej

-montaz przewodow instalacji elektrycznej

-montaz lamp oswietleniowych , gniazd, wytgcznikow

e)roboty drogowe

-wykonanie nawierzchni z kostki brukowej przed gtéwnym wejsciem



ST.11.01.02 ROBOTY ROZBIORKOWE.

1.

WSTEP.
1.1 Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania prac
rozbiérkowych koniecznych do wykonania w ramach realizacji projektu : ,,Roboty remontowe
pomieszczen bytego przedszkola z adaptacjg na Klub Seniora w m. Michdw przy ul.
Strazackiej 3
1.2 Zakres stosowania ST.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST.
- rozebranie Scianek dziatowych
-rozbidrka okfadzin $ciennych i posadzkowych
- demontaz przybordéw sanitarnych
-demontaz instalacji elektrycznej wraz z oprawami i gniazdami
- rozbiérka nawierzchni z kostki brukowej

- wywdz gruzu z terenu rozbidrki

3. SPRZET.

3.1 Wymagania ogdlne. Ogdlne wymagania stawiane sprzetowi podano w ST.00.00.00
»,Wymagania ogdlne”.

3.2 Wymagania szczegétowe

Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym sprzetem : - mtoty udarowe reczne i pity do
ciecia betonu i stali, — rusztowaniami i podestami roboczymi zapewniajacymi dobry dostep do
rozbieranych elementéw, — samochdd skrzyniowy lub ciggnik z przyczepa

4. TRANSPORT.

4.1 Wymagania ogdlne. Wymagania ogdlne stawiane transportowi podano w ST00.00.00
,Wymagania ogdélne”

4.2 Wymagania szczegdétowe.

Gruz i inne materiaty powstate w trakcie robdt rozbiérkowych nalezy wywie$é do miejsca
utylizacji lub zagospodarowania samochodem skrzyniowym lub ciggnikiem z przyczepa.

7. Odbior robot.

7.1 Ogdlne zasady odbioru robét.

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”. W ramach odbioru
robot nalezy sprawdzi¢ dodatkowo zakres dokonanych rozbiérek , doktadnosé skucia tynkéw itp.



7.2 Zakres kontroli. Badania w czasie prowadzenia robét polegajg na sprawdzeniu przez
Inspektora Nadzoru na biezgco, w miare postepu robadt, jakosci uzywanych przez Wykonawce
materiatéw i zgodnosci wykonywanych roboét z Dokumentacjg Projektowa i wymaganiami ST. W
szczegoblnosci obejmuja : — badanie dostaw materiatdw, — kontrole poprawnosci wykonania -
kontrole prawidtowosci wykonania robdt ( geometrii i technologii), — ocene estetyki wykonania
robét. Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementdéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw
dotyczacych stosowanych materiatéw z wymogami prawa

ST.11.01.15 Oktadziny Scienne — tynki i oktadziny z glazury .
1.WSTEP.
1.1 Przedmiot specyfikacji.

Przedmiotowa specyfikacja techniczna zawiera wymagania techniczne dotyczgce wykonania i odbioru
oktadzin sciennych przewidzianych do wykonania w ramach realizacji projektu: ,Roboty remontowe
pomieszczen przedszkola z adaptacjg na Klub Seniora w m. Michdéw przy ul. Strazackiej 3

1.2 Zakres stosowania specyfikacji.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1

1.3 Zakres robdt objetych specyfikacja.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci w zakresie wykonania oktadzin
Sciennych w postaci tynkéw i glazury .

1.4 Okreslenia podstawowe.

Ogdlne okreslenia podstawowe dotyczgce robét podano w ,,Wymaganiach Ogdlnych”.
1.5 Ogdlne wymagania dotyczace roboét.

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ,,Wymaganiach Ogélnych”

2. MATERIALY

2.1 Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w
»Wymaganiach Ogdlnych”

2.2 Zaprawy klejowe, zaprawy do fugowania

Zaprawy klejowe winny spetnia¢ wymagania obowigzujgcych norm. Zaleca sie stosowanie zapraw
klejowych w postaci fabrycznie przygotowanych suchych mieszanek spoiwa cementowego (z
dodatkami) do zarobienia wodg lub roztworem wodnym wskazanym przez dostawce. Grubosé
warstwy zaprawy nie powinna przekracza¢ 8 mm -zalecana 5 mm.



¢ Do klejenia ptytek ceramicznych zaleca sie stosowanie specjalnie do tego celu przeznaczonych
zapraw klejowych.

¢ Do fugowania ptytek zaleca sie stosowanie gotowych zapraw do fugowania przeznaczonych do
spoin od 2 do 6mm. Zaprawa winna mie¢ jednakowy sktad i barwe w catej masie oraz powinna
zachowywa¢ wymagane wilasciwosci przez caty okres przydatnosci do uzycia. Uziarnienie wypetniaczy
nie powinno by¢ wieksze niz:

¢ 1,0 mm - w przypadku zapraw o grubosci do 5mm

¢ 2,0 mm - w przypadku zapraw o grubosci do 8mm Udziat nadziarna w obydwu typach nie powinien
przekracza¢ 1,0%. Zaprawa sucha nie powinna zawiera¢ zbrylen wiekszych niz 2,0mm. Zaprawa po
zarobieniu wodg lub roztworem winna miec jednolitg barwe i sktad w catej masie, nie powinna
zawierac grudek i zanieczyszczen. Nie powinna by¢ widoczna woda oddzielajgca sie na powierzchni
zaprawy. Zaprawa powinna by¢ fatwa do rozprowadzania rownomierng warstwg na podtozu
wzorcowym, za pomocg pacy metalowej. Nalezy scisle przestrzegaé dopuszczalnych terminéw
przechowywania zapraw. Dane techniczne: Baza: mieszanka cementéw z wypetniaczami mineralnymi
i modyfikatorami Gesto$¢ nasypowa: ok. 1,23 kg/dm3 Proporcje mieszania: 6,5 | na 25kg 2,01 CC 83 +
4,5 | wody)*na 25 kg Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C Czas wstepnego dojrzewania: ok. 5
min. Czas zuzycia: do 2 godz. (90 min)* Czas otwarty : przyczepnosé- 0,5 MPa (wg normy PN-EN
12004): po czasie nie krétszym niz 30 min. Sptyw 0,5 mm (wg normy PN-EN 12004): Spoinowanie: po
48 godz. Przyczepnos¢ - poczatkowa: ? 0,5 MPa (wg normy PN-EN 12004) - po zanurzeniu w wodzie: 0
,5 MPa - po starzeniu termicznym: 0,5 MPa - po cyklach zamrazania i rozmrazania: 0,5 MPa
Odpornosé na temperature: od -30°C do +70°C

2.3 Ptytki ceramiczne.

Ceramiczne szkliwione ptytki oktadzinowe scienne o wymiarze modularnym 200 x 200mm, 200 x
250, 250 x 250 itp., posiadajgce jednolitg barwe o jednakowym natezeniu koloru na catej ptytce i na
wszystkich ptytkach jednakowa. Ptytki powinny odpowiadaé nastepujagcym normom:

- PN-EN 176:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa B I.

- PN-EN 177:19967- Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%10%.
Grupa B Il

3. SPRZET.
3.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,,Wymaganiach ogdlnych”. Wykonawca
przystepujacy do wykonania prac winien wykazac sie mozliwoscig korzystania z maszyn i sprzetu
gwarantujgcych wiasciwa to jest spetniajgcg wymagania Specyfikacji Technicznej jakosc robét.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosé wykonywanych prac, zaréwno w miejscu tych prac. jak tez przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw,
sprzetu, itp.



4. TRANSPORT.

4.1 Ogdélne wymagania dotyczgce transportu. Ogélne wymagania dotyczgce transportu podano w
»,Wymaganiach ogdlnych”.

4.2 Transport zapraw.

Zaprawe nalezy przewozic i przechowywac w szczelnie zamknietych workach, w suchych warunkach
(najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocig. Przewéz zapraw winien odbywac sie dostosowanymi
do tego celu srodkami transportu, gwarantujgcymi ochrone przed opadami atmosferycznymi,
zawilgoceniem, uszkodzeniem opakowania, zanieczyszczeniem. Zaprawy workowane winny by¢
pakowany w worki papierowe WK co najmniej trzywarstwowe wg PN -P-79005. Nalezy Scisle
przestrzegac dopuszczalnych terminéw przechowywania zapraw

4.3 Transport ptytek.

Ptytki ceramiczne powinny by¢ transportowane i sktadowane w sposéb zabezpieczajacy przed
uszkodzeniami lub pogorszeniem parametréw technicznych. Materiat winien by¢ sktadowany
wielowarstwowo w stosach, na paletach. Ptytki ceramiczne nalezy sktadowa¢ w opakowaniach
producenta zgodnie z wymaganiami norm i warunkami gwarancji jakosci, w sposdb umozliwiajgcy
tatwa i jednoznaczng identyfikacje kazdej dostawy. Wyroby powinny by¢ transportowane i
przechowywane zgodnie z zaleceniami producenta z zachowaniem powyzszych wymagan.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1 Ogélne warunki wykonywania robot.

Ogdlne warunki wykonywania robét podano w ,, Wymaganiach ogdlnych”
5.2 Warunki przystgpienia do robot.

Do robot zwigzanych z wykonaniem oktadzin sciennych i posadzek ceramicznych mozna przystapic po
zakonczeniu robot ogélnobudowlanych i po zakonczeniu procesu osiadania $cian budynku,
szczegbdlne murowanych (min 4 miesigce po zakonczeniu budowy w stanie surowym). Roboty nalezy
wykonywac po:

¢ Zakonczeniu robét tynkarskich,

* Osadzeniu oscieznic drzwiowych i okiennych, dopasowaniu $lusarki i stolarki, ale przed zatozeniem
opasek

¢ Zakonczeniu robét instalacyjnych (wodociggowe, kanalizacyjne, co. elektryczne, wentylacji i
klimatyzacji, okablowania strukturalnego itp.) wraz ze sprawdzeniem instalacji

Roboty mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C. Temperatura ta powinna by¢
utrzymywana przez co najmniej 5 dni po wykonaniu oktadziny.

5.3 Przygotowanie podtoza.

Podtoze musi byé suche. Jezeli istnieje potrzeba zredukowania chtonnosci podtoza, nalezy podtoze
zagruntowac emulsjg gruntujacg. W przypadku klejenia na trudne do oczyszczenia i niestabilne



podtoze zaleca sie wykonac prdbe przyczepnosci, polegajacg na przyklejeniu ptytki i sprawdzeniu
potgczenia po 48 godzinach. Podtoze pod ptytki musi by¢ mocne i odpowiednio réwne, oczyszczone z
brudu, kurzu, wapna, ttuszczu, resztek powtok malarskich. Wszystkie luzne ("gtuche") fragmenty
podtoza muszg by¢ skute, dotyczy to zardwno scian jak i posadzek. Przez przytozenie taty o dtugosci 2
m nalezy sprawdzi¢ wszystkie odchylenia ptaszczyzny. Odchylenia od linii taty wieksze od 5 mm
muszg byé zniwelowane. Wszystkie nieréwnosci niwelujemy stosujgc zaprawe wyréwnujgcy. Mozna
stosowaé zaprawy wyréwnujgce z gotowych mieszanek.

5.4 Przygotowanie i nanoszenie zaprawy klejowe;j.

Zaprawe klejowg z gotowych mieszanek przygotowuje sie poprzez wsypanie suchej mieszanki do
pojemnika z wodg i wymieszanie reczne lub mechaniczne. Nalezy Scisle przestrzegac receptury
dozowania wody podanej przez producenta. Po wymieszaniu przed uzyciem nalezy pozostawi¢ mase
na 5 - 10 min. do tzw. ujednorodnienia. Po tym czasie nalezy zaprawe jeszcze raz krotko wymieszac.
Zaprawe klejowa nalezy nanosi¢ rGwnomiernie, gtadkg strong pacy, a nastepnie doktadnie
rozprowadzamy po powierzchni pacy zebata.

5.5 Przyklejanie ptytek sciennych i podtogowych.

5.5 Przyklejanie ptytek sciennych i podtogowych. Ptytki do wykonania prac winny pochodzi¢ z jednej
partii. Przed przystgpieniem do przyklejania ptytek nalezy dokona¢ doktadnego rozplanowania ptytek
na poszczegdlnych scianach lub powierzchniach podtogi (kierunek rozktadu oraz poziomy utozenia dla
poszczegdlnych pomieszczen wedtug dokumentacji projektowej). Ptytki nalezy rozktadac symetryczne
na Scianach lub podtodze (docinanie w obydwu naroznikach). Na scianach uktadanie ptytek nalezy
rozpoczg¢ od drugiego rzedu. Pierwszy tzw. cokotowy rzad ptytek nalezy przyklejac¢ po utozeniu ptytek
na posadzce. Zaprawe klejowg nalezy nanosi¢ na powierzchnie nie wiekszg niz 1 m2 . Przyklejanie
ptytek nalezy rozpocza¢ od dotu. Réwne spoiny nalezy uzyskac przez stosowanie krzyzykow
dystansowych o wymiarze dopasowanym do szerokosci spoiny. Ptytki po przytozeniu do Sciany lub
podtogi dociska¢ reka lub lekko dobijaé gumowym mtotkiem. Ewentualny nadmiar zaprawy, ktéry
wydostaje sie przez spoine nalezy usung¢ przed stwardnieniem. Ptytki po przyklejeniu winny miec
kontakt z zaprawg klejowa na catosci powierzchni.

5.6 Docinanie ptytek.

Docinanie najlepiej wykonac przy uzyciu odpowiednich narzedzi, pamietajgc o dobraniu 53
wiasciwego ich wymiaru. Ptytki docinane w naroznikach i przy o$ciezach nalezy przykleja¢ osobno
jako ostatnie. Pamietaé nalezy o zachowaniu odpowiedniego wymiaru spoiny.

5.7 Spoinowanie.

Do wypetniania pustych spoin pomiedzy ptytkami mozna przystgpic¢ co najmniej 24 h od zakonczenia
przyklejania ptytek. Gotowe mieszanki zapraw do fugowania nalezy wsypaé do pojemnika z wodg i
mieszac recznie lub mechanicznie, az do uzyskania jednorodnej masy. Po wymieszaniu przed uzyciem
mase nalezy pozostawi¢ na 5 -10 min. do tzw. ujednorodnienia. Po tym czasie nalezy zaprawe jeszcze
raz krotko wymieszac. Po ponownym wymieszaniu zaprawe nalezy wprowadzaé w spoiny przy uzyciu
gumowej szpachelki lub pacy oklejonej guma. Nadmiar zaprawy nalezy zbieraé pacg i ponownie
wprowadzaé w spoiny. Po lekkim przeschnieciu zaprawy (15-30 min.) nalezy wykonad wstepne
zmycia powierzchni w celu zebrania nadmiaru zaprawy i jej wylicowania z powierzchnig ptytek.



Czynnos¢ te nalezy wykonad przy uzyciu ggbki lub pacy oklejonej ggbka o duzych porach, lekko
nasgczonej czystg woda. Po ponownym przeschnieciu zaprawy (1 h) objawiajgcym sie rozjasnieniem
na powierzchni ptytek, nalezy przystapi¢ do koricowego czyszczenia, ktére wykonuje sie czystg
flanelowa $ciereczka lub szorstkg gabka. Potgczenia pomiedzy $ciang a posadzka w pomieszczeniach
mokrych, wymagajg zastosowania materiatdw zapewniajgcych szczelnos¢ np. silikonowe masy do
uszczelniania.

5.8 Prace pielegnacyjne.

Silne zabrudzenia, naloty cementowe i resztki zaprawy klejowej mozna usung¢ specjalnymi ptynami,
aby w/w ptyn nie spowodowat wyptukania masy, jak rowniez pigmentu ze spoin kolorowych, nalezy
ostroznie czyscic¢ tylko zabrudzone lico ptytek, uzywajac do tego celu czystych, miekkich, flanelowych
Sciereczek. Przez 2 - 4 dni nalezy zraszaé spoiny czystg wodg. Spoiny po wyschnieciu nalezy
zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Zabezpieczenie spoiny
odbywa ete przez pomalowanie jej ptynem: Uzywac nalezy pedzelka o odpowiedniej grubosci. Ptyn
nanosimy tylko na powierzchnie spoiny.

5.9 Tynki cementowo-wapienne

Tynki na nowych lub uzupetnianych scianach murowanych wykona¢ jako trzywarstwowe kategorii lll.
Tynki nalezy nanosi¢ na stropy i sciany wolne od zanieczyszczen i zapylenia, metodg reczng. W celu
uzyskania ptaszczyzn poszczegdlnych powierzchni zaleca sie stosowanie odpowiednich prowadnic.
Wykonane tynki powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-70/B-10100

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1 Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot.

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ,,Wymaganiach ogdlnych”. Ptytki
powinny by¢ utozone tak, aby tworzyty uktad wzajemnie prostopadtych linii prostych. Dopuszczalne
odchylenie od kierunku pionowego lub poziomego nie powinno by¢ wieksze niz 1mm na 1m.
Dopuszczalne odchylenie powierzchni okfadziny od ptaszczyzny nie powinno by¢ wieksze niz 1mm na
1m. Utozona oktadzina winna by¢ cata powierzchnig trwale zwigzana z podtozem za posrednictwem
warstwy wigzacej. Wymiary ptytek ceramicznych oraz sprawdzanie jakosci powierzchni winno
odbywac sie na podstawie warunkéw podanych w PN-EN 87:19947. ODBIOR ROBOT.

7.1 Ogdlne zasady odbioru robét.
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ,,Wymaganiach ogdlnych”.
8. PRZEPISY ZWIAZANE.

8.1 Normy. PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicja, klasyfikacja,
wtasciwosci i znakowanie

PN-EN 98:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczenie wymiardw i sprawdzanie powierzchni.
PN-EN 99:1993 Ptyty i ptytki ceramiczne - Oznaczanie nasigkliwosci wodne

j PN-EN 100:1991 Ptyty i ptytki ceramiczne - Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie



PN-EN 101:1993 Ptyty | ptytki ceramiczne - Oznaczanie wartosci wg skali Mosha

PN-EN 102:1993 Ptyty i ptytki ceramiczne - Oznaczanie odpornosci na wgtebne Scieranie
PN-EN 103:1991 Ptyty i ptytki ceramiczne - Oznaczanie rozszerzalnosci cieplnej

PN-EN 104:1991 Ptyty i ptytki ceramiczne - Oznaczanie odpornosci na szok termiczny

PN-EN 105:1993 Ptyty i ptytki ceramiczne - Oznaczanie odpornosci na pekniecia wioskowate- Ptytki
szkliwione

PN-EN 122:1993 Ptyty i ptytki ceramiczne - Oznaczanie odpornosci chemicznej - Ptytki szkliwione

PN-EN 154:1996 Ptyty i ptytki ceramiczne - Oznaczanie odpornosci na scieranie powierzchni - ptytki
szkliwione

PN-EN 155 Ptyty i ptytki ceramiczne. Oznaczanie rozszerzalnosci wodnej przez gotowanie. Pytki
szkliwione i nieszkliwione

PN-EN 163:1994 Ptyty i ptytki ceramiczne - Pobieranie prébek i warunki odbioru

PN-EN 177:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci 3 procent <E<=6
procent

PN-EN 202:1991 Ptyty i ptytki ceramiczne — Oznaczenie mrozoodpornosci
PN-70/B-10100 - Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-10109 - Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

ST.11.01.15 Oktadziny Scienne — tynki i oktadziny z glazury .

1.WSTEP.

1.1 Przedmiot specyfikacji.

Przedmiotowa specyfikacja techniczna zawiera wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru
oktadzin sciennych przewidzianych do wykonania w ramach realizacji projektu: ,,Roboty remontowe
pomieszczen przedszkola z adaptacjg na Klub Seniora w m. Michdw przy ul. Strazackiej 3

1.2 Zakres stosowania specyfikacji.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1

1.3 Zakres robdt objetych specyfikacja.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci w zakresie wykonania oktadzin
Sciennych w postaci tynkéw i glazury .

1.4 Okreslenia podstawowe.

Ogdlne okreslenia podstawowe dotyczgce robét podano w ,,Wymaganiach Ogdlnych”.



1.5 Ogdlne wymagania dotyczace roboét.
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w ,,Wymaganiach Ogélnych”
2. MATERIALY

2.1 Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w
,Wymaganiach Ogdlnych”

2.2 Zaprawy klejowe, zaprawy do fugowania

Zaprawy klejowe winny spetnia¢ wymagania obowigzujgcych norm. Zaleca sie stosowanie zapraw
klejowych w postaci fabrycznie przygotowanych suchych mieszanek spoiwa cementowego (z
dodatkami) do zarobienia wodg lub roztworem wodnym wskazanym przez dostawce. Grubos¢
warstwy zaprawy nie powinna przekracza¢ 8 mm -zalecana 5 mm.

* Do klejenia ptytek ceramicznych zaleca sie stosowanie specjalnie do tego celu przeznaczonych
zapraw klejowych.

¢ Do fugowania ptytek zaleca sie stosowanie gotowych zapraw do fugowania przeznaczonych do
spoin od 2 do 6mm. Zaprawa winna mie¢ jednakowy sktad i barwe w catej masie oraz powinna
zachowywac wymagane witasciwosci przez caty okres przydatnosci do uzycia. Uziarnienie wypetniaczy
nie powinno by¢ wieksze niz:

¢ 1,0 mm - w przypadku zapraw o grubosci do 5mm

¢ 2,0 mm - w przypadku zapraw o grubosci do 8mm Udziat nadziarna w obydwu typach nie powinien
przekracza¢ 1,0%. Zaprawa sucha nie powinna zawierac¢ zbrylen wiekszych niz 2,0mm. Zaprawa po
zarobieniu wodg lub roztworem winna miec jednolitg barwe i sktad w catej masie, nie powinna
zawierad grudek i zanieczyszczen. Nie powinna by¢ widoczna woda oddzielajaca sie na powierzchni
zaprawy. Zaprawa powinna by¢ tatwa do rozprowadzania rownomierng warstwg na podtozu
wzorcowym, za pomocg pacy metalowej. Nalezy scisle przestrzegaé dopuszczalnych terminéw
przechowywania zapraw. Dane techniczne: Baza: mieszanka cementéw z wypetniaczami mineralnymi
i modyfikatorami Gestos$¢ nasypowa: ok. 1,23 kg/dm3 Proporcje mieszania: 6,5 | na 25kg 2,01 CC 83 +
4,5 | wody)*na 25 kg Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C Czas wstepnego dojrzewania: ok. 5
min. Czas zuzycia: do 2 godz. (90 min)* Czas otwarty : przyczepnosc- 0,5 MPa (wg normy PN-EN
12004): po czasie nie krotszym niz 30 min. Sptyw 0,5 mm (wg normy PN-EN 12004): Spoinowanie: po
48 godz. Przyczepnos¢ - poczatkowa: ? 0,5 MPa (wg normy PN-EN 12004) - po zanurzeniu w wodzie: 0
,5 MPa - po starzeniu termicznym: 0,5 MPa - po cyklach zamrazania i rozmrazania: 0,5 MPa
Odpornosé na temperature: od -30°C do +70°C

2.3 Ptytki ceramiczne.

Ceramiczne szkliwione ptytki oktadzinowe Scienne o wymiarze modularnym 200 x 200mm, 200 x
250, 250 x 250 itp., posiadajgce jednolitg barwe o jednakowym natezeniu koloru na catej ptytce i na
wszystkich ptytkach jednakowa. Ptytki powinny odpowiadac¢ nastepujagcym normom:

- PN-EN 176:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa B I.



- PN-EN 177:19967- Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%10%.
Grupa B Ill.

3. SPRZET.
3.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,,Wymaganiach ogélnych”. Wykonawca
przystepujacy do wykonania prac winien wykazac sie mozliwoscig korzystania z maszyn i sprzetu
gwarantujgcych wiasciwa to jest spetniajgcg wymagania Specyfikacji Technicznej jakos¢ robét.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosé¢ wykonywanych prac, zaréwno w miejscu tych prac. jak tez przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw,
sprzetu, itp.

4. TRANSPORT.

4.1 Ogdlne wymagania dotyczace transportu. Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w
,Wymaganiach ogdlnych”.

4.2 Transport zapraw.

Zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywac w szczelnie zamknietych workach, w suchych warunkach
(najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocia. Przewdz zapraw winien odbywac sie dostosowanymi
do tego celu srodkami transportu, gwarantujgcymi ochrone przed opadami atmosferycznymi,
zawilgoceniem, uszkodzeniem opakowania, zanieczyszczeniem. Zaprawy workowane winny by¢
pakowany w worki papierowe WK co najmniej trzywarstwowe wg PN -P-79005. Nalezy Scisle
przestrzegac dopuszczalnych terminéw przechowywania zapraw

4.3 Transport ptytek.

Ptytki ceramiczne powinny by¢ transportowane i sktadowane w sposéb zabezpieczajacy przed
uszkodzeniami lub pogorszeniem parametréw technicznych. Materiat winien by¢ sktadowany
wielowarstwowo w stosach, na paletach. Ptytki ceramiczne nalezy sktadowaé w opakowaniach
producenta zgodnie z wymaganiami norm i warunkami gwarancji jakosci, w sposdb umozliwiajacy
tatwa i jednoznaczng identyfikacje kazdej dostawy. Wyroby powinny by¢ transportowane i
przechowywane zgodnie z zaleceniami producenta z zachowaniem powyzszych wymagan.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1 Ogdlne warunki wykonywania robot.

Ogdlne warunki wykonywania robét podano w ,, Wymaganiach ogdlnych”
5.2 Warunki przystapienia do robot.

Do robét zwigzanych z wykonaniem oktadzin Sciennych i posadzek ceramicznych mozna przystgpi¢ po
zakonczeniu robot ogdlnobudowlanych i po zakonczeniu procesu osiadania scian budynku,
szczeg6lne murowanych (min 4 miesigce po zakonczeniu budowy w stanie surowym). Roboty nalezy
wykonywac po:



¢ Zakoniczeniu robét tynkarskich,

¢ Osadzeniu oscieznic drzwiowych i okiennych, dopasowaniu $lusarki i stolarki, ale przed zatozeniem
opasek

¢ Zakonczeniu robét instalacyjnych (wodociggowe, kanalizacyjne, co. elektryczne, wentylacji i
klimatyzacji, okablowania strukturalnego itp.) wraz ze sprawdzeniem instalacji

Roboty mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C. Temperatura ta powinna by¢
utrzymywana przez co najmniej 5 dni po wykonaniu oktadziny.

5.3 Przygotowanie podtoza.

Podtoze musi byé suche. Jezeli istnieje potrzeba zredukowania chtonnosci podtoza, nalezy podtoze
zagruntowac emulsjg gruntujaca. W przypadku klejenia na trudne do oczyszczenia i niestabilne
podtoze zaleca sie wykonac¢ prébe przyczepnosci, polegajgca na przyklejeniu ptytki i sprawdzeniu
potaczenia po 48 godzinach. Podtoze pod ptytki musi by¢ mocne i odpowiednio rdwne, oczyszczone z
brudu, kurzu, wapna, ttuszczu, resztek powtok malarskich. Wszystkie luzne ("gtuche") fragmenty
podtoza muszg by¢ skute, dotyczy to zardwno scian jak i posadzek. Przez przytozenie taty o dtugosci 2
m nalezy sprawdzi¢ wszystkie odchylenia ptaszczyzny. Odchylenia od linii taty wieksze od 5 mm
muszg by¢ zniwelowane. Wszystkie nieréwnosci niwelujemy stosujgc zaprawe wyrownujgcy. Mozna
stosowac zaprawy wyrdéwnujgce z gotowych mieszanek.

5.4 Przygotowanie i nanoszenie zaprawy klejowe;j.

Zaprawe klejowa z gotowych mieszanek przygotowuje sie poprzez wsypanie suchej mieszanki do
pojemnika z wodg i wymieszanie reczne lub mechaniczne. Nalezy Scisle przestrzegac receptury
dozowania wody podanej przez producenta. Po wymieszaniu przed uzyciem nalezy pozostawi¢ mase
na 5 - 10 min. do tzw. ujednorodnienia. Po tym czasie nalezy zaprawe jeszcze raz krotko wymieszac.
Zaprawe klejowa nalezy nanosi¢ rownomiernie, gtadkg strong pacy, a nastepnie doktadnie
rozprowadzamy po powierzchni paca zebata.

5.5 Przyklejanie ptytek sciennych i podtogowych.

5.5 Przyklejanie ptytek sciennych i podtogowych. Ptytki do wykonania prac winny pochodzi¢ z jednej
partii. Przed przystgpieniem do przyklejania ptytek nalezy dokonac doktadnego rozplanowania ptytek
na poszczegdlnych scianach lub powierzchniach podtogi (kierunek rozktadu oraz poziomy utozenia dla
poszczegdlnych pomieszczen wedtug dokumentacji projektowej). Plytki nalezy rozktadac symetryczne
na $cianach lub podtodze (docinanie w obydwu naroznikach). Na $cianach uktadanie ptytek nalezy
rozpoczgc od drugiego rzedu. Pierwszy tzw. cokotowy rzad ptytek nalezy przykleja¢ po utozeniu ptytek
na posadzce. Zaprawe klejowa nalezy nanosi¢ na powierzchnie nie wiekszg niz 1 m2 . Przyklejanie
ptytek nalezy rozpoczac od dotu. Réwne spoiny nalezy uzyskaé przez stosowanie krzyzykéw
dystansowych o wymiarze dopasowanym do szerokosci spoiny. Ptytki po przytozeniu do Sciany lub
podtogi dociska¢ reka lub lekko dobija¢ gumowym mtotkiem. Ewentualny nadmiar zaprawy, ktéry
wydostaje sie przez spoine nalezy usung¢ przed stwardnieniem. Ptytki po przyklejeniu winny miec
kontakt z zaprawg klejowg na catosci powierzchni.



5.6 Docinanie ptytek.

Docinanie najlepiej wykona¢ przy uzyciu odpowiednich narzedzi, pamietajgc o dobraniu 53
wiasciwego ich wymiaru. Ptytki docinane w naroznikach i przy osciezach nalezy przykleja¢ osobno
jako ostatnie. Pamietac nalezy o zachowaniu odpowiedniego wymiaru spoiny.

5.7 Spoinowanie.

Do wypetniania pustych spoin pomiedzy ptytkami mozna przystgpic¢ co najmniej 24 h od zakonczenia
przyklejania ptytek. Gotowe mieszanki zapraw do fugowania nalezy wsypaé do pojemnika z wodg i
mieszac recznie lub mechanicznie, az do uzyskania jednorodnej masy. Po wymieszaniu przed uzyciem
mase nalezy pozostawic¢ na 5 -10 min. do tzw. ujednorodnienia. Po tym czasie nalezy zaprawe jeszcze
raz krétko wymieszac. Po ponownym wymieszaniu zaprawe nalezy wprowadzaé w spoiny przy uzyciu
gumowej szpachelki lub pacy oklejonej guma. Nadmiar zaprawy nalezy zbieraé paca i ponownie
wprowadzac w spoiny. Po lekkim przeschnieciu zaprawy (15-30 min.) nalezy wykonaé wstepne
zmycia powierzchni w celu zebrania nadmiaru zaprawy i jej wylicowania z powierzchnig ptytek.
Czynnos¢ te nalezy wykonad przy uzyciu ggbki lub pacy oklejonej ggbka o duzych porach, lekko
nasgczonej czystg wodg. Po ponownym przeschnieciu zaprawy (1 h) objawiajacym sie rozjasnieniem
na powierzchni ptytek, nalezy przystgpic¢ do koricowego czyszczenia, ktdre wykonuje sie czystg
flanelowg $ciereczka lub szorstka gabka. Potgczenia pomiedzy Sciang a posadzkg w pomieszczeniach
mokrych, wymagajg zastosowania materiatéw zapewniajgcych szczelnos¢ np. silikonowe masy do
uszczelniania.

5.8 Prace pielegnacyjne.

Silne zabrudzenia, naloty cementowe i resztki zaprawy klejowej mozna usungc specjalnymi ptynami,
aby w/w ptyn nie spowodowat wyptukania masy, jak rowniez pigmentu ze spoin kolorowych, nalezy
ostroznie czyscic tylko zabrudzone lico ptytek, uzywajgc do tego celu czystych, miekkich, flanelowych
Sciereczek. Przez 2 - 4 dni nalezy zraszad spoiny czystg wodg. Spoiny po wyschnieciu nalezy
zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Zabezpieczenie spoiny
odbywa ete przez pomalowanie jej ptynem: Uzywac nalezy pedzelka o odpowiedniej grubosci. Ptyn
nanosimy tylko na powierzchnie spoiny.

5.9 Tynki cementowo-wapienne

Tynki na nowych lub uzupetnianych scianach murowanych wykona¢ jako trzywarstwowe kategorii lll.
Tynki nalezy nanosi¢ na stropy i sciany wolne od zanieczyszczen i zapylenia, metoda reczng. W celu
uzyskania ptaszczyzn poszczegdlnych powierzchni zaleca sie stosowanie odpowiednich prowadnic.
Wykonane tynki powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-70/B-10100

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1 Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét.

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ,,Wymaganiach ogdlnych”. Ptytki
powinny byc¢ utozone tak, aby tworzyty uktad wzajemnie prostopadtych linii prostych. Dopuszczalne
odchylenie od kierunku pionowego lub poziomego nie powinno by¢ wieksze niz 1mm na 1m.
Dopuszczalne odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie powinno by¢ wieksze niz Imm na



1m. Utozona oktadzina winna by¢ catg powierzchnig trwale zwigzana z podtozem za posrednictwem
warstwy wigzacej. Wymiary ptytek ceramicznych oraz sprawdzanie jakosci powierzchni winno
odbywac sie na podstawie warunkéw podanych w PN-EN 87:19947. ODBIOR ROBOT.

7.1 Ogélne zasady odbioru robét.
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ,,Wymaganiach ogdlnych”.
8. PRZEPISY ZWIAZANE.

8.1 Normy. PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicja, klasyfikacja,
wiasciwosci i znakowanie

PN-EN 98:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczenie wymiardw i sprawdzanie powierzchni.
PN-EN 99:1993 Ptyty i ptytki ceramiczne - Oznaczanie nasigkliwosci wodne

j PN-EN 100:1991 Ptyty i ptytki ceramiczne - Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie

PN-EN 101:1993 Ptyty | ptytki ceramiczne - Oznaczanie wartosci wg skali Mosha

PN-EN 102:1993 Ptyty i ptytki ceramiczne - Oznaczanie odpornosci na wgtebne Scieranie
PN-EN 103:1991 Ptyty i ptytki ceramiczne - Oznaczanie rozszerzalnosci cieplnej

PN-EN 104:1991 Ptyty i ptytki ceramiczne - Oznaczanie odpornosci na szok termiczny

PN-EN 105:1993 Ptyty i ptytki ceramiczne - Oznaczanie odpornosci na pekniecia wtoskowate- Ptytki
szkliwione

PN-EN 122:1993 Ptyty i ptytki ceramiczne - Oznaczanie odpornosci chemicznej - Ptytki szkliwione

PN-EN 154:1996 Ptyty i ptytki ceramiczne - Oznaczanie odpornosci na scieranie powierzchni - ptytki
szkliwione

PN-EN 155 Ptyty i ptytki ceramiczne. Oznaczanie rozszerzalnosci wodnej przez gotowanie. Ptytki
szkliwione i nieszkliwione

PN-EN 163:1994 Ptyty i ptytki ceramiczne - Pobieranie prébek i warunki odbioru

PN-EN 177:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci 3 procent <E<=6
procent

PN-EN 202:1991 Ptyty i ptytki ceramiczne — Oznaczenie mrozoodpornosci
PN-70/B-10100 - Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-10109 - Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.



BUDOWA INSTALACJI ELEKTRYCZNYCH.
1. WSTEP.
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robdt zwigzanych z wykonaniem remontu instalacji elektrycznej wewnetrznej w pomieszczeniach
bytego przedszkola z adaptacjg na Klub Seniora w m .Michdw.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzkowy dokument
przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robét zwigzanych z wykonaniem instalacji
elektrycznej wewnetrznej remontu pomieszczen bytego przedszkola z adaptacjg na Klub Seniora w
Michowie.

1.3. Zakres robdt objetych specyfikacja.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczace zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
remontem instalacji w pomieszczeniach przedszkola z adaptacjg na Klub Seniora, i obejmuja:

- wymagania wykonawcze,

- wymagania materiatowe,

- technologie montazu,
—transport i roztadunek,

— sktadowanie materiatéw,
—nadzér i odbiory,

1.4. Okreslenia podstawowe.

Wszystkie okreslenia, nazwy uzyte w niniejszej specyfikacji sg zgodne lub rGwnowazne z normami
obligatoryjnie obowigzujgcymi w Polsce (Rozporzadzenie Min. Gosp. Przestrzennej i Budownictwa z
dnia 21 czerwca 1994 roku Dz. U. Nr 94 poz. 387, a w przypadku ich braku z normami branzowymi
indywidualnie przy kazdej pozycji dodatkowo.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Roboty zwigzane z wykonaniem remontu instalacji elektrycznej w pomieszczeniach po bytym
przedszkolu z adaptacjg na Klub Seniora w Michowie wykonac zgodnie z obowigzujgcymi normami i
przepisami, przestrzegajgc przepiséw BHP.

2. MATERIALY.
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow.

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania prac remontowych muszg spetnia¢ wymagania norm,
posiadac certyfikaty, Swiadectwa dopuszczenia lub inne dokumenty $wiadczgce o ich mozliwosci
zastosowania do wykonania obiektu.



2.2. Materiaty do wykonania.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu obiektu, wedtug zasad niniejszej specyfikacji sa:

- przewody wielozytowe w izolacji z tworzywa sztucznego o izolacji na napiecie znamionowe na 750 V
pod tynkiem typu B2ca ( N2XH-J 3x1,5mm? na o$wietlenie i N2XH-J 3x2,5mm? na gniazda wtyczkowe,
N2XH-J 5x2,5mm? zasilanie kuchni elektrycznej ).

- rurki instalacyjne RL i Peschla ( pod tynk ),

- wylfaczniki instalacyjne nadmiarowo-prgdowe (do montazu na listwie zatrzaskowej),
- gniazda 1-fazowe podtynkowe podwdjne o IP20 i IP44,
- gniazda 1-fazowe z blokadg,

-puszki instalacyjne podtynkowe,

- oprawy rastrowe ze Swietléwkami LED,

-oprawy swietlowkowe hermetyczne LED,

-plafony LED,

-oprawy LED,

- oprawy kinkietowe,

3. SPRZET.

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Sprzet wykorzystywany do wykonania obiektu musi odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w
obowigzujgcych w Polsce przepisach, jak rdwniez spetnia¢ wymagania technologiczne wykonania i
montazu elementow.

3.2. Sprzet uzyty do wykonania.

samochdd dostawczy,

elektronarzedzia rézne, sprawne technicznie,

urzagdzenia pomiarowe, atestowane i aktualnie legalizowane.
4. TRANSPORT.

Materiaty przewidziane do wykonania robot mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu
z zachowaniem zasad kodeksu drogowego.

W czasie transportu i przechowywania materiatdw elektroenergetycznych nalezy zachowad
wymagania wynikajgce ze specjalnych wtasciwosci tych urzadzen, zastrzezone przez producenta.

W czasie transportu, zatadunku i wytadunku oraz sktadowania aparatury elektrycznej i urzadzen
rozdzielczych nalezy przestrzegac zalecen wytwdrcow, a w szczegdlnosci: transportowane urzadzenia



zabezpieczy¢ przed nadmiernymi drganiami i wstrzgsami oraz przesuwaniem sie, aparature i
urzadzenia ostroznie zatadowywad i zdejmowac, nie narazajgc ich na uderzenia, ubytki lub
uszkodzenia powtok.

Transport powinien by¢ jak okreslono w specyfikacji i dokumentacji badz inny, o ile zostanie
zatwierdzony przez Inwestora.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogdlne warunki wykonania robét

Wykonanie robét powinno by¢ takie jak okreslono w specyfikacji i dokumentacji badz inne, o ile
zostanie zatwierdzone przez Inwestora.

5.1.1. Dostarczenie materiatow.

Dostawa materiatow przeznaczonych do robdt elektrycznych powinna nastgpi¢ dopiero po
odpowiednim przygotowaniu pomieszczert magazynowych . Jedli jest to konieczne ze wzgledu na
rodzaj materiatéw, pomieszczenia magazynowe muszg by¢ zamykane, muszg takze zabezpieczaé
materiaty od zewnetrznych wptywdw atmosferycznych, a w razie potrzeby umozliwia¢ utrzymanie
wewnatrz odpowiedniej temperatury i wilgotnosci. Place i magazyny zamkniete do sktadowania
materiatdw, urzadzen i maszyn (sprzetu zmechanizowanego) stosowanych do robdt elektrycznych
muszg by¢ wyznaczone na terenie odwodnionym, wyréwnanym, o nawierzchni dostosowanej do
przeznaczenia i usytuowane w sposéb utatwiajacy roztadunek, zatadunek i ewentualnie montaz
wymienionych przedmiotéw. W czasie transportu i sktadowania kornce wszystkich rodzajéw kabli
muszg by¢ zabezpieczone przed zawilgoceniem i innymi wptywami srodowiska. Materiaty, wyroby i
urzadzenia dla ktérych wymaga sie Swiadectw jakosci, np.: aparaty, kable, urzadzenia
prefabrykowane itp. nalezy dostarcza¢ wraz ze Swiadectwami jakosci, kartami gwarancyjnymi lub
protokdtami odbioru technicznego. Przy odbiorze materiatdw nalezy zwrdcié¢ uwage na zgodnosé
stanu faktycznego z dowodami dostawy.

1.2. Pofaczenia elektryczne przewodéw sztywnych.

Powierzchnie stykajacych sie elementéw toréw pradowych oraz przektadek metalowych,
przewodzacych prad, muszg by¢ doktadnie oczyszczone i wygtadzone. Zanieczyszczone styki (zaciski
aparatow, przewody i pokryte powtoka metalowa ogniowa lub galwaniczng nalezy tylko zmywac
odczynnikami chemicznymi i szlifowaé pasta polerska). Powierzchnie stykdw nalezy zabezpieczy¢
przed korozjg wazeling bezkwasowag. Potgczenia nalezy wykonac lutowaniem, srubami lub w inny
sposéb okreslony w projekcie technicznym.

5.1.3. Potaczenia elektryczne kabli i przewodow.

Zyty jednodrutowe mogg mieé zakoAczenia: -proste, niewymagajace obrébki po zdjeciu izolacji,
przytaczane do zaciskédw srubowych, oczkowe dla przewoddw podtgczanych pod srube lub wkret;
oczko o Srednicy wewnetrznej wiekszej ok. 0,5 mm od $rednicy gwintu nalezy wygina¢ w prawo,
sprasowane konce zyt przystosowane do podtgczenia pod s$rube,

-z koncowka kablowa: koncdwke faczy sie z przewodem przez lutowanie lub zaprasowanie, z
koncowka kablowga do lutowania.



Zyty wielodrutowe mogg mie¢ zakoAczenia: -proste lub oczkowe, stosowane do przewodéw
miedzianych, z koficem prostym lub oczkiem dobrze oczyszczonym i ocynkowanym; takie
zakonczenia dopuszcza sie tylko w przypadku, gdy zaciski nie pozwalajg na zastosowanie kofncéwki
lub tulejki,

-z koncowka kablowg podtgczane pod srube; koncéwke montuje sie przez prasowanie, lutowanie lub
spawanie, z tulejka (korncéwka rurkowa) umocowanga przez zaprasowanie.

5.1.5. Montaz urzadzen rozdzielczych, oszynowania i osprzetu .

-montaz urzgdzen rozdzielczych przeprowadzié nalezy zgodnie z odpowiednimi instrukcjami montazu
tych urzadzen,

-kable nalezy uktada¢ w sposdb zapewniajgcy szybkg ich identyfikacje i tatwy dostep odgatezienia od
szyn gtéwnych i podtaczenia szyn do aparatéw nie powinny powodowac niedopuszczalnych naciggéw
i naprezen,

-dla podtaczenia szyn i kabli nalezy stosowac standardowe $ruby z gwintem metrycznym i z tbem
szeSciokatnym,

-najmniejsze dopuszczalne odstepy izolacyjne przewoddéw nalezy zachowac zgodnie z przepisami.
5.1.6. Proby montazowe.

Po zakonczeniu robodt elektrycznych w obiekcie, przed ich odbiorem Wykonawca zobowigzany jest do
przeprowadzenia tzw. prob montazowych, tj. technicznego sprawdzenia jakosci wykonanych robot
wraz z dokonaniem potrzebnych pomiaréw i prébnym uruchomieniem poszczegélnych przewodoéw,
instalacji, urzadzen.

5.2. Warunki szczegdétowe wykonania robot elektrycznych.

5.2.1. Instalacja ochrony od porazen. Dla ochrony od porazen zastosowano szybkie wytgczenie w
uktadzie TN-C i TN-S. Ochrona przez zastosowanie szybkiego wytgczenia zasilania jest zrealizowana
przez: -urzadzenia ochronne przetezeniowe (wytgczniki z wyzwalaczami nadpragdowymi, bezpieczniki
z wktadkami topikowymi).

Ochrong objeto: zaciski ochronne opraw oswietleniowych, bolce ochronne gniazd wtykowych , zacisk
PE tablicy rozdzielczej, kuchni elektrycznej . Skutecznos¢ ochrony nalezy sprawdzi¢ pomiarami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Kontrola jakosci materiatow.

Urzadzenia elektryczne, przewody elektryczne, kable elektroenergetyczne muszg posiadac atest
fabryczny lub swiadectwo jakosci wydane przez producenta oraz wszystkie niezbedne certyfikaty i
DTR.



6.2. Kontrola i badania w trakcie robét.
sprawdzenie i badanie przewodéw po utozeniu,
zgodnos¢ z dokumentacjq i przepisami,
kompletnos¢ wyposazenia,

poprawnos$¢ oznakowania,

poprawno$¢ montazu, brak widocznych uszkodzen
6.3. Badania i pomiary pomontazowe.

Po zakonczeniu robdt nalezy wykonac préby napieciowe i badania przewodéw
elektroenergetycznych na rezystancje izolacji, zachowania ciggtosci zyt roboczych, a takze zgodnosci
faz u odbiorcéw, jak rowniez pomiary rezystancji uziomoéw i napiec razenia, skutecznosci ochrony od
porazen. Wykonaé obowigzujgce badania rozdzielnic i urzagdzen. Wyniki badan i pomiaréw nalezy
podac w protokotfach. Protokoty przekazaé Inwestorowi .

7. ODBIOR ROBOT.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne. Przy odbiorze robét muszg by¢
dostarczone nastepujace dokumenty:

-Dokumentacja Projektowa z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami w trakcie wykonywania robét,
-Dziennik Budowy,

-Dokumenty uzasadniajgce uzupetnienia i zmiany wprowadzone w trakcie wykonywania robat,
-Dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatéw,

-Protokoty czesciowych odbioréw poprzednich faz robét,

-Protokoty i zaswiadczenia z dokonanych préb montazowych,

-Swiadectwa jakosci wydane przez dostawcdw urzadzeri i materiatéw,

-Instrukcje obstugi urzadzen i instalacji,

-Dokumentacja DTR zamontowanych urzadzen,

-Protokoty pomiaréw i badan.

Przy odbiorze koncowym nalezy sprawdzic:

-zgodnos$¢ wykonania z Dokumentacjg Projektowa oraz ewentualnymi zapisami w Dzienniku Budowy
dotyczgcymi zmian i odstepstw od Dokumentacji Projektowej,

-protokoty z odbioréw czesciowych i realizacje postanowien dotyczacg usuniecia usterek,
-aktualnos$¢ Dokumentacji Projektowej, czy wprowadzono wszystkie zmiany i uzupetnienia,
-udokumentowanie jakosci wykonanych robét odpowiednimi protokotami préb montazowych.



8. PRZEPISY ZWIAZANE.
8.1. Normy.
PN-HD 60364-6:2008 Instalacje elektryczne niskiego napiecia. Czes¢ 6: Sprawdzanie.

PN-HD 60364-4-41:2009 Instalacje elektryczne niskiego napiecia. Czes¢ 4-41: Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona przed porazeniem elektrycznym.

PN-IEC 60364-4-43:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Ochrona przed pragdem przetezeniowym.

PN-IEC 60364-4-46:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Odtgczanie izolacyjne i faczenie.

PN-IEC 60364-4-443 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Ochrona przed przepieciami atmosferycznymi lub tgczeniowymi

PN-IEC 60364-5-51:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobdr i montaz
wyposazenia elektrycznego. Postanowienia ogdlne.

PN-IEC 60364-5-52:2002 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.
Dobdr i montaz wyposazenia elektrycznego. Oprzewodowanie.

PN-IEC 60364-5-52:2002 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz
wyposazenia elektrycznego. Obcigzalnos¢ prgdowa dtugotrwata przewodéw.

PN-IEC 60364-5-53:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobdr i montaz
wyposazenia elektrycznego. Aparatura rozdzielcza i sterownicza.

PN-IEC 60364-5-534:2003 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobdr i montaz
wyposazenia elektrycznego. Urzadzenia do ochrony przed przepieciami.

PN-IEC 60364-5-537:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz
wyposazenia elektrycznego. Aparatura rozdzielcza i sterownicza. Urzgdzenia do odfgczania
izolacyjnego i faczenia.

PN-HD 60364-5-54:2010 Instalacje elektryczne niskiego napiecia. Cze$¢ 5-54: Dobér i montaz
wyposazenia elektrycznego. Uziemienia, przewody ochronne i przewody potgczen ochronnych.

PN-E-05125: 1976 Elektroenergetyczne i sygnalizacyjne linie kablowe. Projektowanie i budowa.
PN-HD 62305-1:2008 Ochrona odgromowa. Czes¢ 1: Zasady ogdlne.
PN-HD 62305-2:2008 Ochrona odgromowa. Czes¢ 2: Zarzadzanie ryzykiem.

PN-HD 62305-3:2009 Ochrona odgromowa. Czes¢ 3: Uszkodzenia fizyczne obiektéw i zagrozenie
zycia.

PN-HD 62305-4:2009 Ochrona odgromowa. Czes¢ 4: Urzadzenia elektryczne i elektroniczne w
obiektach.



ST. - Utwardzenia z brukowej kostki betonowej.

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem utwardzen, przewidzianych do
wykonania w ramach realizacji projektu :”Roboty remontowe pomieszczen przedszkola z
adaptacjg na Klub Seniora w m. Michdw przy ul. Strazackiej 3”

1.2. Zakres stosowania specyfikacji.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST . Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad
prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem utwardzen z brukowej kostki betonowej.

1.4 Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania.
Produkowana jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwdch warstwach potaczonych ze sobg
trwale w fazie produkcji

1.4.2 . Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami.

2. MATERIALY.

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw. Ogélne wymagania dotyczgce materiatdw, ich
pozyskiwania i sktadowania podano w ST -00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

2.2. Betonowa kostka brukowa — wymagania
2.2.1. Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest
posiadanie aprobaty techniczne;.

2.2.2 Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknieé, plam i ubytkdw. Powierzchnia gérna kostek
powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek rowne i proste, wklesniecia nie powinny
przekracza¢ 2 mm dla kostek o grubosci mniejszej od 80 mm,

2.2.3. Ksztatt, wymiary i kolor kostki brukowej

Do wykonania nawierzchni chodnika stosuje sie betonowg kostke brukowg o grubosci 60mm —
opaska i 80 mm — podjazd w kolorze szarym. Tolerancje wymiarowe wynosza:

- na dtugosci £ 3 mm,
- na szerokosci * 3 mm,

na grubosci £ 5 mm.



2.4. Piasek na podsypke i do zamulania spoin.

Piasek na podsypke oraz do zamulania spoin powinien spetnia¢ wymagania PN-B-11113 . Piasek

nalezy sktadowac w warunkach zabezpieczajgcych go przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z

innymi kruszywami.

3. SPRZET.

3.1

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z kostki brukowej

Mate powierzchnie nawierzchni z kostki brukowej wykonuje sie recznie. Do zageszczenia

nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego. Jesli powierzchnie sg

duze, a kostki brukowe majg jednolity ksztatt i kolor, mozna stosowa¢ mechaniczne urzadzenia

uktadajace.
4. TRANSPORT.

4.1.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu.
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST -00.00.00 , Wymagania ogdlne”

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

Ogdlne zasady wykonania robot.

Ogélne zasady wykonania robét podano w ST-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

Koryto pod utwardzenie.

Koryto wykonane w podtozu powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi
spadkami podtuznymi i poprzecznymi. Wskaznik zageszczenia koryta nie powinien by¢
mniejszy niz 0,97 wedtug normalnej metody Proctora.

Podsypka. Na podsypke nalezy stosowac piasek odpowiadajgcy wymaganiom PN-B-
06712 [3]. Grubos¢ podsypki po zageszczeniu powinna zawierac sie w granicach od 3 do
5 cm . Podsypka powinna by¢ zwilzona wodg, zageszczona i wyprofilowana.
Obramowanie nawierzchni. Do obramowania nawierzchni z betonowych kostek
brukowych i ptyt kamiennych nalezy stosowa¢ krawezniki uliczne betonowe wg BN-
80/6775-03/04 lub inne typy kraweznikdw zgodne z dokumentacjg projektowg lub
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Uktadanie chodnika z betonowych kostek brukowych

Z uwagi na réznorodnosc ksztattéw i koloréw produkowanych kostek, mozliwe jest
utozenie dowolnego wzoru - wczesniej ustalonego w dokumentac;ji projektowej lub
zaakceptowanego przez Inzyniera. Kostke uktada sie na podsypce lub podtozu
piaszczystym w taki sposéb, aby szczeliny miedzy kostkami wynosity od 2 do 3 mm .
Kostke nalezy uktadac¢ ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety chodnika, gdyz w
czasie wibrowania ( ubijania ) podsypka ulega zageszczeniu. Po utozeniu kostki, szczeliny
nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastepnie zamie$¢ powierzchnie utozonych kostek przy
uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystapi¢ do ubijani nawierzchni
chodnika. Do ubijania utozonego chodnika z kostek brukowych, stosuje sie wibratory
ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i
zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w
kierunku srodka i jednoczes$nie w kierunku poprzecznym ksztattek. Do zageszczania
nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac walca. Po ubiciu
nawierzchni nalezy uzupetnié szczeliny materiatem do wypetniania i zamies$¢



nawierzchnie. Chodnik z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze
by¢ zaraz oddany do uzytkowania

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét. Ogdélne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-
00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.
Badania przed przystgpieniem do robét. Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca
powinien czy producent kostki brukowej posiada atesty wyrobu
Badania w czasie robodt. 6.3.1. Sprawdzenie podtoza i podbudowy. Sprawdzenie podtoza i
podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z dokumentacja projektowsq i
odpowiednimi SST. Dopuszczalne tolerancje wynosza: - gtebokosci koryta o szerokosci
powyzej 3 m: £ 2 cm, - szerokosci koryta £ 5 cm. 6.3.2. Sprawdzenie podsypki. Sprawdzenie
podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkdw poprzecznych i podtuznych polega na
stwierdzeniu ich zgodnosci z dokumentacjg projektows i pkt 5.5. niniejszej SST. 6.3.3.
Sprawdzenie wykonania chodnika. Sprawdzenie wykonania chodnika z betonowych kostek
brukowych i ptyt kamiennych polega na stwierdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacja
projektows i pkt 5.5. niniejszej SST:

- pomierzenie szerokosci spoin,

- sprawdzenie prawidtowosci ubijania,

- sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin

- sprawdzenie, czy przyjety desen i kolor nawierzchni jest zachowany.
Sprawdzenie cech geometrycznych chodnika. Sprawdzenie réwnosci chodnika. Sprawdzenie
rownosci nawierzchni przeprowadzaé nalezy tatg. Dopuszczalny przeswit pod tatg 4 m nie
powinien przekracza¢ 1,0 cm.

7. ODBIOR ROBOT

7.1 Ogodlne zasady odbioru robdt. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST- 00.00.00.

»Wymagania ogdlne”.

7.2 Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu. Odbiorowi robdt zanikajgcych i

ulegajacych zakryciu podlegaja: - przygotowanie podtoza, - ewentualne wykonanie
podbudowy, - wykonanie podsypki.

8. PRZEPISY ZWIAZANE.
8.1. Normy.

W XN R WN R

10.

PN-B-06250 Beton zwykty

PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczenie $cieralnosci na tarczy Boehmego
PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci.
PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw

BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego
BN-80/6775-03/02 Kostka betonowa, wibroprasowana

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw

BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic,
parkingdw i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzez

BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego






